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Das Zeichen fir zuverlassige
Motoren

RAL Das RAL Gitezeichen Motoreninstandsefzung
soizmamn (RALGZ 797) ist das Zeichen fir zuverldssige
{ Motoren. Es steht fir hochwertige General-
iberholung, Instandsetzung und Wartung von

Verbrennungsmotoren aller Art. Bei der Gene-

MOTOREN raliberholung nach den Qualitétskriterien des

RAL Gitezeichens missen hdchste Anforde-
rungen an leistung, Material und Personal erfillt werden.
Jeder einzelne Arbeitsschritt ist detailliert vorgegeben und
wird durch strenge Qualitétskontrollen Gberprift. Die Gene-
raliberholung beginnt mit der genauen Priffung aller Einzel-
teile. Sie endet nach abgeschlossener Arbeit und Prifung mit
der Kennzeichnung des Motors mit dem RAL Gitezeichen

Motoreninstandsetzung.

Der Weg zum generaliberholten Motor ist hier in zehn
Arbeitsschritten zusammengefasst.



Schritt 1

Demontage
und Reinigung des Motors

Im ersten Arbeitsschritt wird der Motor vorgereinigt, das heift
er wird vollstandig demontiert und alle Teile grindlich ge-
reinigt. Dabei werden nicht instand setzbare VerschleiPteile
grundsétzlich durch Neuteile ersetzt.

Schritt 2

Prifen und Nachbearbeitung
des Motorblockes

Oberfléchenverschleifs erfordert die Nachbearbeitung vieler
Funkfionsflachen am Motorblock. Moderne Maschinen kén-
nen heute die Planbearbeitung der Dichifldchen, die Sitzfls-
chen fir die Zylinder und Zylinderbohrungen sowie die lager
gasse fir die Kurbelwelle ernevern. Kénnen die Zylinder nicht
ausgetauscht werden, muss das Honen der Zylinder auf einer
speziellen Honmaschine ausgefihrt werden.



Schritt 3 Schritt 4

Prifung und Instandsetzung
der Kurbelwelle

Instandsetzung der Zylinderkopfe

Spezielle Messgerdte prifen die Zylinderképfe auf feinste Ris-
se. Nur véllig fehlerfreie Zylinderkdpfe eignen sich fir eine
Instandsetzung. Bei ihnen werden Ventile sowie Venfilfihrun-
gen und Ventilsitzringe ernevert. Auch andere Teile wie Kipp-
hebel, Kipphebelwellen, lagerbuchsen, Ventilfedern oder
StéBel werden vor dem Wiedereinbau gepriift, bearbeitet
oder ersetzt. SchlieBlich wird mit einem Vakuumtester kontrol-
liert, ob die Ventile dicht sind.

Nach einer aufwandigen Reinigung wird jede Kurbelwelle
einer elekiromagnetischen Rissprifung unterzogen. UV-licht
macht dabei auch feinste Risse sichtbar. Jede Welle wird auf
Hérte und Schlag gepriift und gegebenenfalls gehértef. Zu-
dem werden die lagerzapfen hinsichilich Radien, Toleranzen,
Reparaturstufen und Oberflachenrauheit nach Herstellervorga-
ben prézisionsgeschliffen und poliert. AnschlieBendes Fein-
wuchten der Kurbelwelle garantiert einen ruhigen Motorlauf.



Schritt 5 Schritt 6

Prifung und Bearbeitung Prifung und Instandsetzung
der Pleuvel der Nockenwelle

Zur umfassenden Instandsetzung der Plevel gehért das Ho- Die Nockenwelle sorgt fir das exakte Offnen und SchlieBen
nen der Grundbohrungen, die Erneuerung der Plevelbuchsen, der Aus- und Einlassventile. Sie wird daher sorgféltig Gber
die Gewichtspriffung und das Auswinkeln. Lager und Pleuel prift. Nur wenn sich die Nocken und lagerstellen nachar-
schrauben werden erneuvert. beiten lassen, bekommt eine verschlissene Nockenwelle eine

zweite Chance. Ansonsten wird sie ersetzt.



Schritt 7

Kontrolle der Nebenaggregate

Schritt 8

Montage des Motors

Zu einer vollsténdigen Motoreninstandsetzung zéhlt die Kon-
frolle der Nebenaggregate wie Turbolader, Einspritz-, Was-
ser-, Kraftstofffsrder-, OF und Hydraulikpumpen, auBerdem
Kuhlgeblase und Olkihler. Diese Baugruppen werden gerer-
nigt, Uberpriift, nach Bedarf instand gesetzt oder ernevert.

Sauberkeit ist bei der Montage ebenso wie bei den vorheri-
gen Arbeitsschritten hochstes Gebot. So werden beispielswei-
se die Olkandle gesffnet, um noch die letzten Schmutzpartikel
und Bearbeitungsriicksténde zu enffernen. Erst im Anschluss
daran beginnt die Motormontage. Sie erfolgt nach den Mon-
tagevorgaben, die die Motorenhersteller festgelegt haben.



Schritt 9 Schritt 10

Qualitats- und Leistungsprifung Vergabe des RAL Gitezeichens

lefzte Station ist bei laufféhigen Motoren der Leistungsprif- Erst wenn der Motor die Endprifung erfolgreich bestanden
stand. Gepriift werden Leistung und Drehmoment. Die Dicht- hat, erhalt er den Aufkleber Gitezeichen RALGZ 797 Mo-
heit sowie die Einhaltung der Abgaswerte sind weitere wich- toren-instandsetzung und wird an die Kunden ausgeliefert.
tige Prifkriterien. Der Schlagstempel wird auf wesentiliche Einzelteile und

Baugruppen gesetzt.



Motor ist nicht gleich Motor

Komplettmotor,
generaliberholt nach

RAL-GZ 797, mit allen
Nebenaggregaten

Teil-Komplettmotor,
generaliberholt
nach RAL-GZ 797,
je nach Auftrag
ohne bestimmte
Nebenaggregate,
z.B. Einspritzanlage

Long Block,
generaliberholt nach
RALGZ 797, gefertigt
fir den Tausch, generell
ohne Nebenaggregate,
Hauptkennzeichen:

von Olwanne bis Kopf-
haube fertig montiert

Short Block,
generaliberholt

nach RAL-GZ 797
fur den Tausch,
umfasst mindestens
Zylinder, Kurbelwelle,
Plevel, Kolben und
Lager



Kaufabwicklung, Qualitét und Lieferumfang — klar definieren

Fabrikneuer Motor Komplettmotor

Kauf ohne Altteilrickgabe

Teilkomplettmotor

Instandgesetzter Motor

Austauschmotor, Motor im Tausch oder

Teilmotor

Generaliiberholter Motor
(gtegesichert nach
RAL-GZ 797)

Tauschmotor (immer mit Altteilriickgabe)

Kundenmotor

Long Block

[Rumpfmotor)
Short Block

Grundinstandgesetzter Motor

[Dienstleistung am Kundeneigentum)

Teilinstandgesetzter Motor
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(zeitwertbezogene Instandsetzung,

Motorreparatur, reparierter Motor)

Bauteile

Gepriifter Gebrauchtmotor

Baugruppe, Einzelteil

Gebrauchtmotor (ungeprift)

Ersatzteil

Altmotor (Aliteil)

Bezeichnungsbeispiele: ) generaliberholter Motor, gitegesichert nach RALGZ 797, teilkomplett im Tausch

b) Long Block, generaliberholt, nach RALGZ 797 im Tausch

c) Short Block, fabrikneu ohne Altteilriickgabe

Weiteres und Begriffserlduterungen unter www.gmi-ev.de

Tabelle: Auszug aus dem Geltungsbereich der RAL Gitesicherung GZ 797

Motoreninstandsetzung
mit héchstem Qualitatsanspruch

Auftraggeber, die Motoreninstandsetzung mit dem RAL Giite-
zeichen wdhlen, kdnnen sicher sein, dass sie einen nach dem
technisch und fachlich neuesten Stand bearbeiteten Motor
bzw. entsprechende Motorbestandteile erhalten. Auch beim
Gebrauchtwagenkauf gibt das RAL Giitezeichen am Motor
Auskunft Gber den Zustand des Aniriebsaggregats.

Nur Mitgliedsbetriebe der Gitegemeinschaft der Motorenin-
standsefzungsbetriebe eV. (GMI) dirfen ihre geleisteten Ar-
beiten mit dem RAL Gitezeichen versehen. Damit gewdhrleis-
ten sie, dass sie einen Motor oder Motorbestandteile gemah
den hohen Anforderungen der Giite- und Prijfbestimmungen
instand gesetzt haben. Diese festgelegten Qualitéitskriterien
liegen weit Gber den Mindeststandards. Jeder Arbeitsschritt
an einem Motor oder Motorbestandteil ist in den Gite- und
Prifbestimmungen vorgegeben. Zudem geben die Richtlini-
en des RAL Giitezeichens vor, welche Maschinen in einem
Betrieb zur Verfigung stehen missen. Damit alle Arbeiten
fachgerecht ausgefihrt werden, ist auch die Qualifikation
der Mitarbeiter in den Anforderungen des RAL Gijtezeichens
geregelt. Das gewdhrleistet eine gleichbleibend hohe Qua-
litat der Reparaturen.



Geprifte Qualitat

Auf die Qualitétsvorgaben des RAL Gijtezeichens ist Ver-
lass: Die  GMI-Mitgliedsunternehmen werden mindestens
einmal ghrlich von unabhdngigen, neutralen Sachverstandi-
gen auf die Einhaltung der Bestimmungen kontrolliert. Zudem
haben sich die Betriebe zu regelmaBigen Eigenpriffungen
verpflichtet.

Das RAL-Gitezeichen steht fir:

M zuverlassige Wartung

V1 geprifte Qualitét von Betrieben und ihren
Dienstleistungen

I transparente Angebote und Leistungen
M Sorgfalt bis ins kleinste Detail
1 hervorragend ausgebildete und erfahrene Fachkréfte

1 technisch umfassend ausgestattete Betriebe



Weitere Informationen:

Gitegemeinschaft der

stmzaciin — Motoreninstandsetzungsbetriebe e V.

Bahnhofstrafde 3, 39319 Jerichow
/ E-Mail: info@gmi-ev.de

MOTOREN  |nternet: www. gmi-ev.de

lhr giitegesicherter Motoreninstandsetzer:
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